Kolginos¢ wykonywania
KALIBRACJI MATERIALU

Predkosé¢ tasmy 164 m/ssc B# O Nacisna
- ¢
Tempo O. 12 t/godz przycis
k #
Duzy (grand) 8733149 tony
Komputer tasSmy przenosnika
~ Gldwne menu Nacisnaé
2 Mesiag 3, ent,
. Instalacja
3. Kalibracja 3, ent
4. Wyswietlacz
5. Drukarka
3.3 Ekran Kalibragji Materialy Uzywajc
Rozpietosé wagi 1.0 przyciskow
Cala waga pomostowa 21.45 tony Gora/Dol
Obecna kalibracja 100.0 % ‘{}’yg[alc
Start/Stop a na(():isn .
Tempo 127.9 t/godz « ent"qc
Pojawi s
Ogdtem 20.873 tony jani i

Poproszony podaj hasto
I

Wprowadzi¢ nawageg znana ilos¢ materiatu.
Po zwazeniu calego materiatu, nacisnij
“ent” Wyswietlacz Start/Stop powréci do
pozycji “off”

Przesun kursor do
Calg Wagi
Pomostows i
wprowadz faktyczna
ilos¢ zmierzona na
wadze pomaostowe.
Nacisnij “ent”, “ent” ,
nacisnij klawisz “#" 4
razy and “ent”

Resetowanie Calg Partii (Batch Total)

. Z ekranemw Trybie Biegu, naciskac klawisz “2” do momentu az na

dole ekranu pojawi si¢ napis “Cata Partia’.

Nacisna¢ klawisz zero “0”. Zapytany podaj hasto. (Ustawienie
fabryczne na 1234 + ent), nastepnie postepuj zgodnie ze wskazOwkami
pokazujacymi Si¢ na ekranie.

Resetowanie Grand Total
Z ekranemw trybie Biegu, naciska¢ klawisz “2" do momentu ukazania
Si¢ nadole ekranu napisu “Grand Total”.
Nacisnaé¢ klawisz “0”. Zapytany podg hasto. (Ustawienie fabryczne na
1234 + ent ), nastepnie wprowadz drugie hasto (ustawienie fabryczne
na 2345 + ent) i postepuj zgodnie ze wskazOwkami pokazujacymi sie
na ekranie.

Resetowanie btedow
nacisna¢ klawisz jeden “1”. Zapytany wprowadz hasto. (ustawienie
fabryczne na 1234 + ent). Nastgpnie postepuj zgodnie ze
wskazéwkami pokazujacymi Si¢ ha ekranie.

Odczyt Raportu Zmiany (Opcjonalny)
W Trybie Biegu. Nacisng¢ klawisz numer osiem “8” na bloku
klawiszy. Po skonczeniu nacisngc¢ klawisz “#".

Odczytywanie Inzynier yjnego Ekranu Diagnostycznego
Przy ekranie w trybie Biegu wcisng¢ klawisz “#” , aby dostac sie do
Ekranu Gtbwnego Menu.
nacisna¢ “9995”". Pojawi sie diagnostyczny ekran systemu. Po
skonczeniu nacisng¢ przycisk “#” oraz “ent” .

Regulacja Kontrastu Ekranu
Nacisnac¢ przycisk “#” 5 razy. Nastepnie uzy¢ przycisku minus “-“ i
zero “0” w celu wyregulowania kontrastu.
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Kolg nosé¢ wykonywania ZEROWANIA
Czynnosc¢ te nalezy wykonywac jak najczescie

Predkosé przenosnika 1.64 m/sec B# 0

Tempo O 12 t/godz
8/3314.9

Duzy (grand)

Wybra¢ “6” z Bloku Klawiszy

DOPILNOWAC ABY PRZENOSNIK PRACOWAL

PUSTY
l Ekran
Poproszony wprowadz hasto Kalibragji
wagi pokaze
S¢z
Wprowad? numer hasta: podkresionym
1234 Zerowaniem
>

Czastrwaniakalibragji
Rozpietosé wagi
Kalibracja zerowa
Span Cal 765 Liczen
Pozostawione impulsy 0
Waga na ogniwie obciaznikowym 0.03Kg

Dwarazy nacisna¢ “enter”.. Kiedy wartos¢ Pozostawionych
Impulsych wynosi Zero, wcisnij przycisk #. Ekran powroci wowczas
do Ekranu Biegu. Czynnos¢ zerowania jest teraz ukonczona.

ZAKRESU (SPAN)

Kolg nosé wykonywania USTALANIA

Czynnos¢ te wykonuje sie zwykle tylko wtedy,

Predkosé przenosnika 0.0 m/sec

Tempo OO
Grand 8733149 tony

Na bloku klawiszy wybra¢ “ 7"

Zatrzymaé przenosnik. Upewnié sig, ze przenosnik jest
pusty. Nad kotem pasowym wagi umiesci¢ wage testowa.

Poproszony wprowadz hasto e ron
Kalibracji
wagi
Wprowadz numer hasta: pojawt Sic
Z
1234 Zaznaczon
ym
Czastrwania kalibragji 1
Waga pomostowa 0Kg
Kalibracja zerowa 1134 Liczen
K alibracja Ustalania Zakresu (Span) Liczen
Pozostawione impulsy 0
Waga na ogniwie obciaznikowym 0.03Kg

AN

Nacisnaé “enter” 4 razy. Nastepnie wcisnaé klawisz # . Czynnosé

ustalania zakresu jest teraz zakonczona.




